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Sagewerk Karl Streit investiert mit Bedacht

Klaus Henne vertraut bei der Warmeversorgung seines Sdgewerkes auf die Erfahrung seines Kessellieferanten

ib. Als es beim Sdagewerk Karl Streit aus Hausach im Schwarz-
wald darum ging, neue Schnittholztrockner mit Warme zu
versorgen, lag der Fokus auf dem Bau einer KFW-geforderten
Kraft-Wéarme-Kopplung. Als es um die Dimensionierung ging,
wurden 2,8 MW Feuerungswirmeleistung empfohlen. Gebaut
wurde letztlich eine reine Holzheizung mit 850-kW-Kessel im
Container, die unter den Extrembedingungen dieses Winters
zeigte, dass sie leistet, was von ihr erwartet wird. Der geschifts-
fiihrende Gesellschafter Klaus Henne freut sich iiber die kos-
tengiinstige Losung und iiber die Zusammenarbeit mit dem
Hersteller, der ihn bei der Umsetzung des Projektes iiber den
reinen Heizungsbereich hinaus beraten hat.

ie Karl Streit GmbH in Hausach

wurde 1865 gegriindet und ist

bis heute in Familienbesitz.
Vom wassergetriebenen Sédgewerk ent-
wickelte sich das Schwarzwélder Unter-
nehmen zu einem Betrieb mit 75 Be-
schéftigten, der 2011 315 000 Fm Na-
delholz einschnitt. Heute leitet Klaus
Henne als Geschiftsfiihrender Gesell-
schafter die Geschicke des Unterneh-
mens in fiinfter Generation. Mit einer
Kombination aus Gatter und Spaner ist
man in der Lage, alle gédngigen Dimen-
sionen bis hin zu stdrkerem Holz zu
verarbeiten. Dies erweist sich in der ak-
tuellen Angebotssituation als Vorteil.
Einschnitt und Weiterverarbeitung er-
folgen ausschlieflich auftragsbezogen.
Dabei ist man stolz darauf, sehr variabel
auf Kundenwiinsche eingehen zu kon-
nen. Kleinste AuftragsgroBe sind ein
halbes Paket. Der Exportanteil liegt bei
90 %, wobei iiberwiegend Kunden in
Europa beliefert werden.

Das Sdgewerk hat schon so manchen
Einschnitt gut iiberstanden, wie die
Umsiedlung 1982 vom Stadtkern auf die
,,Griine Wiese“, die von der Mutter des
heutigen Inhabers in Angriff genommen
wurde, und einen Brand 1994, bei dem
die Profilspanerhalle vollig zerstort und
ein Millionenschaden angerichtet wur-
de. Damit das Unternehmen 2015 sein
150-jdhriges Jubildum in wirtschaftlich
ruhigem Fahrwasser feiern kann, setzt
Henne auf eine Intensivierung der vor-

handenen Weiterverarbeitung und eine
betriebswirtschaftlich auf Sicherheit
und Langfristigkeit bedachte Investiti-
onspolitik. In diesem Kontext ist auch
die Investition in neue Trockenkam-
mern und die entsprechende Wérme-
quelle zu sehen.

Wie viele Wettbewerber sah sich
auch Henne durch die CE-Zertifizie-
rung flir Bauholz veranlasst, Trock-
nungskapazitdten aufzubauen. Dabei
setzt er auf zwei verschiedene Techno-
logien. Zur zeitnahen Abarbeitung drin-
gender Auftrdge wurde ein konventio-
neller Trockner installiert (Cathild), mit
dem innerhalb weniger Tage das er-
zeugte Schnittholz technisch getrock-
net werden kann. Zudem installierte
man einen Grofraum-Niedertempera-
tur-Trockner (Cathild), der kontinuier-
lich bei 40°C arbeitet. Fiir die unter-
schiedlichen Holzer ist der Innenraum
in einzelne Bereiche eingeteilt, die bei
vollem Betrieb befiillt und geleert wer-
den konnen. Wéhrend der Aufbau der
beiden Trockner, die eine Jahreskapazi-
tdt von 50000 m3 abdecken, bereits im
September 2010 abgeschlossen war, be-
durfte deren Wérmeversorgung ldngerer
Vorbereitung.

Ausgehend von moglichst geringem
Investitionsbedarf und geringem Be-
triebsaufwand, bevorzugte man von
Anfang an eine reine Heizlosung. Die
Hausbank des Unternehmens empfahl
jedoch, ausgehend von positiven Erfah-

Mit dem Aufbau von Trockenkapazitdten (hier der Niedertemperatur-GroRraum-
trockner mit davor abgestelltem zum Trocknen bereitem Holz) stellte sich die Fra-
ge, wie diese betriebswirtschaftlich effizient und vor allem schnell mit Wérme zu

versorgen sind.

>

Beim Sdgewerk Karl Streit in Hausach ist aufgrund der Lage Platz ein limitierender Faktor, was einer der Griinde dafiir war,

sich bei der Warmeversorgung der Schnittholztrockner mit einer reinen Heizlosung im Container zu ,bescheiden™.

rungen mit anderen Sdgewerken, nicht
nur in eine Biomasseheizung zu inves-
tieren, sondern ein Heizkraftwerk zu
bauen. Als Argumente dienten die For-
derung durch die KFW sowie die Ein-
speisevergiitungen. Henne wollte sich
jedoch nicht durch die entsprechend
hohen Investitionskosten einengen las-
sen, die zur Folge hétten, dass das Kraft-
werk eine hohe Mindest-Volllaststun-
denzahl pro Jahr zur Refinanzierung er-
fordert hétte — egal, ob der Betrieb War-
me fiir die Trockner bendtigt oder nicht.
Zur Untermauerung gab man ein Gut-
achten bei Gammel Engineering in Auf-
trag. Darin stellten die Experten fiir
Biomasse-Energieanlagen fest, dass im
konkreten Fall der Bau einer reinen
Heizanlage, die sich dem Bedarf der
Trockenkammern anpassen ldsst, wirt-
schaftlicher ist als eine KWK-Anlage auf
Basis eines ORC-Prozesses. Dies iiber-
zeugte das Kreditinstitut.

Gammel half dann auch bei der Aus-
schreibung fiir die Kesseltechnik. Meh-
rere namhafte Hersteller machten An-
gebote auf Basis der empfohlenen Wir-
meleistung. Um sich das Aufmauern des
Kessels vor Ort und den Bau eines Kes-
selhauses zu sparen, erschien das Ange-
bot von Polzenith recht interessant, ei-
ne Anlage im Container zu liefern. Das
Interesse steigerte sich, als der Anbieter
nach Analyse des Bedarfs der aktuellen
Anlage feststellte, dass man mit einem
weitaus geringer dimensionierten Kes-
sel in Kombination mit einem entspre-
chend ausgelegten Pufferspeicher aus-
kommen wiirde. Diese Auffassung ver-
trat man auch gegeniiber dem Trocken-
kammer-Hersteller, der sich fiir eine
groRere Feuerung ausgesprochen hatte.
Letztlich lieff man sich von Polzenith
iiberzeugen, dass eine 850-kW-Feue-
rung mit einem 100 000-1-Pufferspeicher
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Container fiir Kessel und Steuerung, rechts der Kamin, links

der 100 000-I-Pufferspeicher

kessel leistet 850 kW.
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Im harten Wettbewerb setzt das Unternehmen auf Vielfalt und kinftig noch mehr
Wertschépfung im Betrieb. Die im Vergleich preiswerte Lésung der Warmeversor-

gung schafft daflr Freirdume.

ausreichen wiirde, auch unter Spitzen-
lastbedingungen die geforderte Tempe-
ratur stabil zu halten. Die selten niedri-
gen Temperaturen dieses Winters soll-
ten dem Hersteller und Berater Recht
geben.

Fiir Vertrauen zum Herstellern sorg-
ten Besuche bei Referenzanlagen, die
Kollegen von Henne betreiben, sowie
des Polzenith-Produktionswerks. Auch
die pragmatische Herangehensweise
des Familienbetriebes aus Schlof Hol-
te-Stukenbrock und die an seinen Be-
diirfnissen orientierte Planung {iber-
zeugten den Sdgewerker.

Fiir die Containerlésung sprachen ne-

Als Brennstoff dient tiberwiegend Rinde, zudem werden

(noch) Reduzierspdne und Kappreste eingesetzt.

Fotos: IBleib (6); Werkfotos (4)

ben den geringeren Kosten im Vergleich
zum Bau eines Kesselhauses und dem
geringen Platzbedarf eine Reihe weiterer
Faktoren. Bis zur Inbetriebnahme der
gewiinschten Holzheizung wurden die
Kammern von einem mobilen Heizwerk
auf Basis von Ol versorgt. Angesichts ga-
loppierender Olpreise erhéhte dies den
Druck, moglichst schnell eine preiswer-
tere Losung zu installieren. Das sprach
fiir die Containerlésung, bei der nur eine
Betonplatte gegossen werden muss, die
dem Container, dem Schubboden und
dem Kamin als Fundament dient. Der
Aufbau und die Verbindung mit dem
vorbereiteten Rohrsystem erfordert le-
diglich zwei Tage.

Zudem besteht die Madoglichkeit,
durch das modulare System des Anbie-
ters im Falle eines wachsenden Wérme-
bedarfs, wenn z. B. weitere Trockenka-
pazitdten aufgebaut werden, den
néchstgroBeren Kessel zu installieren.
So miissen keine Uberkapazitdten auf-
gebaut werden, nur weil nicht auszu-
schliel3en ist, dass sich der Warmebe-
darf einmal erh6hen konnte.

Im Falle von Karl Streit spielt folgen-
des Argument keine Rolle, man kénne
sich aber vorstellen, dass es angesichts
der Zuriickhaltung der Banken bei der
Kreditvergabe an Sdgewerke an Bedeu-
tung gewinnt: eine Containerlosung
kann leicht abgebaut und verkauft wer-
den, sodass das Risiko fiir einen Kredit-
geber ungleich geringer ist, als beim Bau
eines stationdren Kessels in einem ent-
sprechenden Kesselhaus.
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»Forst live« legt im Holzenergiebereich weiter zu

Demoshow in Offenburg ist nicht von der zeitlich und rdumlich nahen » KWF-Tagung« beeintrachtigt

Auf dem Messegeldnde in Offenburg
findet vom 13. bis 15. April die Demo-
Messe ,,Forst live“ statt, in diesem Jahr
bereits zum 13. Mal. Holzenergie wird
dabei wieder ein Schwerpunkt sein,
wie Veranstalter Harald Lambrii im
,HZ*-Interview informiert.

Holz-Zentralblatt: Herr Lambrii, die
JForst live" wéchst in Offenburg von
Jahr zu Jahr. Mit wie vielen Ausstellern
und Besuchern rechnen Sie in diesem
Jahr?

Lambrii: Wir erwarten etwa 250 bis
260 Aussteller. Zudem gehe ich davon
aus, dass mehr als 20000 Besucher
kommen.

HZ: Es gab immer einmal wieder Un-
stimmigkeiten mit der Messe Offen-
burg. Sind diese nun endgiltig ausge-
rdumt — Bleibt die Messe also dauer-
haft dort?

Lambrii: Die Ungereimtheiten der
vergangenen Jahre sind beigelegt. Bis
auf Weiteres bleibt die ,Forst live“
auch in den Jahren 2013 und 2014 in
Offenburg - immer vorausgesetzt der
Freifldchenbereich bleibt ausreichend.

HZ: Nur wenige Wochen nach der
L Forst live" findet mit der ,KWF-Ta-
gung” die weltweit bedeutendste
Forsttechnikmesse in diesem Jahr

ebenfalls in Stiddeutschland statt. Wie
wollen Sie dagegen bestehen?

Lambrii: Bisher sind keine signifikan-
ten Einbullen bei den Ausstellern auf-
getreten. Im Gegenteil, der Anteil der
Neuaussteller in 2012 liegt bisher
schon iiber 10%. Hier spiegelt sich
nach wie vor das ausgezeichnete

,Preis-/Leistungsverhéltnis“ wider. Ge-
rade fiir kleinere Betriebe und Mittel-
stidndler ist hier ein Messeauftritt von
grolRer Bedeutung. Auch die nach wie
vor ,familienfreundlichen* Serviceleis-
tungen spielen hier eine groBe Rolle,
wie Holzbelieferung, Containergestel-
lung, preisgiinstige Stromkosten, kos-
tenlose Aussteller-Parkpldtze.

Auch in diesem Jahr wird es auf dem Messegeldnde wieder méchtig krachen,

wenn die Zerkleinerer ,in Betrieb" gezeigt werden.

Sagewerk Karl Streit investiert mit Bedacht
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Nachdem man sich mit Polzenith ge-
einigt hatte, begannen die Vorbereitun-
gen. Die Dimension der Anlage erlaubte
eine Genehmigung nach TA-Luft und
eine Beschrdnkung bei der Luftreini-
gungstechnik auf einen Multizyklon.
Lediglich der Kamin wurde héher pro-
jektiert als vorgeschrieben, um in dem
Mischgebiet, in dem sich das Sdgewerk
befindet, die Nachbarn méglichst wenig
zu beeintrdchtigen.

Als Platz fiir das System wurde eine
Fliche zwischen den Trockenkam-
mern und der Entrindung vorgesehen,
um moglichst kurze Wege zu garantie-
ren. Auf eine automatische Zuforde-
rung der Rinde wurde verzichtet. Dies
iibernehmen die im Betrieb vorhande-
nen Frontlader. Die Bauarbeiten am
Fundament und die Verrohrung nach
den Pldnen von Polzenith iibernahmen
ortliche Betriebe. Nach den Angaben
des Kessellieferanten wurde die Beton-
platte gegossen, jedoch in einer Dimen-
sion, die im Bedarfsfall auch die Instal-
lation der néchstgroBeren Modulein-
heit zuldsst.

Zur vereinbarten Stunde, zu der auch
ein leistungsfidhiger Kran bestellt wur-
de, rollten die beiden Laster auf den
Hof, die den Container mit Kessel und
automatischer Entaschung, den Schub-
boden einschlieflich Brennstoffzufor-
derung, den Kamin und den Pufferspei-
cher brachten. Der Aufbau und An-

schluss war innerhalb von zwei Tagen
abgeschlossen. Zum Aufbau gehort
auch, dass man mit eigenen Kréiften und
Materialien die Beplankung des Schub-
bodens vornehmen kann.

Installiert wurde eine Rostfeuerung
mit 850 kW Leistung aus der Serie
,HO/R/ST“-Allesbrenner mit Vier-
Zug-Wiarmetauscher. Die Stufenrost-
feuerung - in diesem Fall mit drei Stufen
- kommt auch mit nasser Rinde und
Griinschnitt zurecht. Als Warmetréger-
medium wurde Wasser gewdahlt.

Beim ersten Anheizen des Kessels im
Mai 2011 war Lars Pollmeier, der bei
Polzenith fiir den Verkauf zustdndige
Sohn des Firmengriinders Gregor Poll-
meier sen., noch vor Ort. Danach er-
folgte die Inbetriebnahme mit eigenen
Kréften, die nach Auskunft von Henne
sehr gut vom Kesselbauer geschult wur-
den, und mit Unterstiitzung per Fern-
tiberwachung. Diese und eventuell noti-
ge Steuereingriffe per Datenleitung sind
Teil des Gesamtpakets.

Geheizt wird {iberwiegend mit Rinde,
in geringeren Mengen kommen Redu-
zierspdne und Kappreste hinzu. Deren
Anteil musste im Winter erh6ht werden,
weil man zundchst keine Uberdachung
des Schubbodens vorsah. Bei starken
Niederschldgen saugte sich die Rinde
zusétzlich mit Wasser voll, was letztlich
die Toleranzen des Kessels iiberschritt,
sodass energiehaltigerer Brennstoff mit

Ein leistungsfahiger Kran setzte den Container mit Kessel auf dem vorbereiteten

Fundament ab.

Foto: IBleib

zugefiihrt werden musste. Nun soll
schnell ein Dach nachgeriistet werden,
um dann moglichst vollstdndig mit Rin-
de heizen zu konnen.

Durch die Auslegung der Anlage
kann der Kessel iiberwiegend im opti-
malen Lastbereich arbeiten. Die Anpas-
sung an verschiedene Lastzustinde
(AuBentemperatur, Wérmebedarf der
Trockner in Abhéngigkeit des erreich-
ten Trockengrades und der Befiillmen-
ge) erfolgt mit Hilfe des Pufferspeichers,
wofiir zusammen mit den 30000 [ Was-
ser im Heizkreis insgesamt 130000 1
Wasser als Wérmespeicher zur Verfii-
gung stehen. Wie man berichtet, ging
der Kessel auch im Winter mehrfach in
den Stand-by-Betrieb, als der Puffer
entsprechend geladen war, woran er-
kennbar ist, dass die installierte Leis-
tung zur Warmeversorgung der Trock-
ner, des Biirogebdudes und der Weiter-
verarbeitung ausreicht. So fasste man
ins Auge, dem Wunsch eines Nachbarn
zu entsprechen, dessen Biirogebdude
mit Biowédrme zu versorgen. Zunichst
will man jedoch noch weiter priifen, ob
das System allen Anforderungen des
Betriebes gewachsen ist.

Bei Karl Streit ist man heute der Mei-
nung, dass man schon viel friither in eine
Holzheizung hétte investieren sollen.
Wie sich die Zeiten geéndert haben,
wird an einer Episode am Rande deut-
lich. Wie Henne erzihlt, hatte man be-
reits 1984 mit Georg Pollmeier sen. zu
tun, als es darum ging, eine veraltete Ol-
heizung zu ersetzen. Damals sei Ol je-
doch so preiswert gewesen, dass Poll-

Aufbau des Kamins, der hoher ist als
amtlich gefordert.

HZ: Ein Schwerpunkt der ,Forst live"
ist traditionell der Bereich der Hacker/
Shredder. Was erwartet die Besucher
in diesem Jahr in diesem Bereich in Of-
fenburg?

Lambrii: Hier spielt die Aussteller-
vielfalt mit erweiterten Flachenangebo-
ten und vorziiglichen Demo-Vorfiih-
rungen eine grof3e Rolle.

HZ: Ein weiterer Schwerpunkt sind
Maschinen zur Brennholzerzeugung.
Konnten Sie in diesem Bereich das Ni-
veau halten?

Lambrii: Die Bandbreite und Vielfalt
der gezeigten Maschinen und Ausstel-
ler konnte 2012 nochmals erh6ht wer-
den und gibt dem Besucher eine ausge-
zeichnete Auswahl an Moglichkeiten.

HZ: Bei den Mobilsagewerken hatte
man im letzten Jahr den Eindruck, dass
es einen leichten Riickgang gab. Wie
sieht es 2012 aus?

Lambrii: Hier spielt sicher der Sétti-
gungsgrad in Deutschland eine groRe
Rolle, aber die Marktfiithrer sind 2012
auch wieder auf der ,Forst live“ vertre-
ten.

HZ: Die ,Forst live" hat auch immer
einen hohen Unterhaltungswert. Was
haben Sie in diesem Jahr an Shows ge-
plant?

Harald Lambri

Lambrii: Der ,Axeman“ Werner Bro-
hammer ist auf der ,Forst live 2012¢.
Einer der erfolgreichsten Sportholzfil-
ler des Landes aus Hornberg im
Schwarzwald, fiihrt an allen drei
Messetagen seine Holzfdllershow im
Sportholzfillen und  Figurensdgen
als Schnellschnitzform auf der Messe
vor. Die geschnitzten Figuren kdnnen
die Besucher direkt auf der Messe er-
steigern. Weiterhin wird die Waldkoni-
gin 2012 des Landes Baden-Wiirttem-
berg, Martina Gottlieb, an allen drei
Messetagen fiir Aussteller und Besu-
cher zur Verfiigung stehen.

HZ: Was gibt es noch an Neuheiten?

Lambrii: Erstmals werden Aussteller
auf einem eigens hierfiir erstellten ,,Po-
dium* in der ,Baden Arena“ die Mog-
lichkeit haben, in einer Selbstdarstel-
lung von etwa zehn Minuten ihre Fir-
ma und ihre Produkte den Besuchern
prisentieren zu konnen.

Auf dem Luftbild ist die Stelle zwischen Entrindung und GroRraumtrockner zu er-

kennen, an der der Heizcontainer, der Schubboden und der Pufferspeicher instal-

liert wurden (hier wéhrend der Bauphase).

meier mit seinem Biomasse-System
nicht punkten konnte. Dass es den An-
bieter dennoch heute noch gibt - Polze-
nith feiert im nédchsten Jahr 50-jdhriges
Jubildum - trug auch dazu bei, Vertrau-
en zu dem Anbieter aufzubauen, so
Henne.

Beim Sdgewerk geht man davon aus,
dass die jetzt gefundene Losung um den
Faktor zehn giinstiger war als der Bau
einer Kraft-Warme-Kopplung. Das ver-

schafft Freirdume, stiarker in die Weiter-
verarbeitung zu investieren. Eine Ver-
edlung der eigenen Spdne und Hack-
schnitzel z.B. zu Pellets oder Briketts
ist dabei nicht vorgesehen. ,Schuster
bleib bei Deinen Leisten®, sagt Henne.
Man wolle sich nicht mit einem Ener-
gieprodukt auf einen vollig fremden
Markt begeben. Zudem erhohe der Ver-
kauf der Sdgenebenprodukte an Exter-
ne die Flexibilitét.

Fur Aufbau
benotigt.

und Anschluss der Gesamt-Heizanlage wurden lediglich zwei Tage
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